CNC 2418 GRBL

Zapnéte CNC stroj do elektrické zasuvky

K ovladani tohoto CNC stroje je potfeba jej k laptopu pfipojit pomoci pfitomného
USB kabelu.

Dale je potfeba mit v laptopu nainstalovan software k ovladani pohybu tohoto CNC
stroje. Pfikladem muze byt softwarovy nastroj bCNC.

Predpokladem je mit jiz hotovy navrh daného obvodu ¢i obrazce k vyfrézovani a

z nich vytvoreny g-code soubor pro ovladani pohybu pfi frézovani a vrtani.

Jakmile mame pfipraven g-code, importujeme jej do vySe zminéného software (napf.
bCNC), ktery dany g-code odesila do CNC stroje.

Pfed samotnym spusténim procesu frézovani a vrtani zvolte vhodny frézovaci hrot
z prilozené sady, vloZte jej do vrtaci hlavy CNC stroje a fadné utahnéte pomoci
pfitomné matice.

Nyni je mozZné spustit proces frézovani, coz Ize provést kliknutim na tlacitko , Start”
v software pro ovladani CNC stroje.

Po dokonceni frézovani prosim stroj uvedte do plivodniho stavu a vypnéte

z elektrické zdsuvky.



